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Warmeenergie abgefihrt werden und so die Kiihlzeit minimiert werden.

Im Rahmen dieser Bachelor-/Studienarbeit wird die Warmeabfuhr
in einem Kuhlkanal mit einem bestehenden
Simulationsmodell untersucht. Mit Hilfe einer
Thermokamera wird anschliel3end der Einfluss in
einem Spritzgusswerkzeug durch Analogieversuche
analysiert. Durch die Variation von Parametern
(Temperatur, Volumenstrom, Druck, Kiihimedium)
wird der Einfluss geometrischer Strukturen im

Spanende Mikrostrukturierung

Die Zykluszeiten im Spritzgussprozess werden hauptsachlich von den Kihlzeiten der Schmelze im
Werkzeug bestimmt. Im Hinblick der Steigerung der Wirtschaftlichkeit und Produktivitat ist
dementsprechend das Ziel die Dauer der Kuhlzeiten zu minimieren. Ein Ansatz dafir ist die Erzeugung von
turbulenter Stromung innerhalb der Kuhlkanalen des Spritzgielwerkzeugs durch die Strukturierung der
Bohrungswénde. Im Gegensatz zur laminaren kann durch die turbulente Strdmung ein Vielfaches der
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Kihlkanal auf die Warmeubertragung untersucht.

emperierkana

Das Projekt, wird mit dem Institut fir Kunststoff-
und Kreislauftechnik (IKK) zusammen durchgefiihrt.
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Art der Arbeit

Bachelor-/Studienarbeit

- Interesse an experimenteller und theoretischer Arbeit

- Vorkenntnisse im Umgang mit ANSYS (oder vergleichbare Software) und
Stromungssimulation von Vorteilen aber nicht notwendig

- Strukturiertes, motiviertes und selbsténdiges Arbeiten
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